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Pressemitteilung PREBENA MODUL 11-Z64 
 
Stationärer Einsatz in der industriellen Fertigung. 
 
Automatisierungstechnik von PREBENA  für die Produktion von Fertighauselementen 
 
Schotten,  September 2013 - Der hessische Hersteller von hochwertigen Druckluftnaglern, 
Kompressoren und Befestigungsmitteln PREBENA Wilfried Bornemann GmbH & Co. KG 
entwickelte ein spezielles Modulsystem für die industielle Fertigung. 
 
Das PREBENA Modul 11-Z64 eignet sich ideal für den Einsatz in modernen 
Fertigunsmaschinen und Anlagen von Fertighauselementen. Es ist die zuverlässige und 
robuste Lösung für schnelles Klammern der PREBENA Type Z von 50 – 64 mm.  
Das PREBENA MODUL 11-Z64 eignet sich für die industrielle Verarbeitung von Gipsfaser-, 
Fermacell-, Holzfaserplatten und weiteren Plattenwerkstoffen. 
 
Durch das Wechselmagazin und die Industrieverpackung der Heftklammern, ist ein schnelles 
Nachladen des Moduls unkompliziert möglich.Leerschussüberwachung und Magazinsensor 
garantieren einen störungsfeien Einsatz. Das PREBENA MODUL 11-Z64 wird einbaufertig 
geliefert. 
 
Folgende Merkmale zeichnen das PREBENA MODUL 11-Z64 aus: 

 Kühlung des Puffers durch Geräteabluft = längere Serviceintervalle 

 Großes Luftvolumen im Gehäuseinneren = schnelle Schussfolge 

 Max. Schussfrequenz = 12 Schuss / Sekunde 

 Fremdauslösung durch SPS-Programm 

 Oberladermagazin durch Wechselkasette 
 
Technische Daten: 

 Gewicht: 9,75 kg 

 Gewicht inkl. Klammern: 15,85 kg 

 Arbeitsdruck: 4,5 – 7,5 bar 

 Luftverbrauch: 1,8 l / Heftklammer bei 6 bar 

 Magazinkapazität: 32 Klammerstäbe 
 
 
 
 
Weitere Informationen unter: www.prebena.de 
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